Instrukcja Bezpieczenstwa i Uzytkowania dla produktu: System mocujgcy STEPCRAFT
Wersja: 1.0

Data opracowania: 05.12.2024 r.

1. Opis produktu

System mocujgcy STEPCRAFT zwieksza elastycznos$¢ i wygode mocowania
obrabianych przedmiotéw na stole teowym (T-slot) maszyny CNC. Dzieki zastosowaniu
blokéw tozyskujacych umozliwia skuteczne mocowanie materiatdw o grubosci do 80
mm bez potrzeby przechylania powierzchni mocujgcej. System oparty na gwintach M6
zapewnia stabilnos¢ i wszechstronnosc¢ zastosowan.

Specyfikacja techniczna:

Elastyczne mocowanie detali podczas pracy z grubymi materiatami (do 80 mm).
System oparty na gwintach M6.

Komponenty wykonane ze stali (uchwyty mocujgce i inne) oraz aluminium (bloki
tozyskujace).

Zakres dostawy:

4x uchwyty mocujace.

4x bloki tozyskujgce.

4x nakretka kotnierzowa.

12x nakretka (do stotu teowego).
4x kotki (studs) o dtugosci 40 mm.
4x kotki o dtugosci 60 mm.

4x kotki o dtugosci 80 mm.

4x podktadka.

4x dystans.

2. Dane producenta



Nazwa producenta: STEPCRAFT GmbH & Co. KG
Adres: An der Beile 2, 58708 Menden, Niemcy
Email: info@stepcraft-systems.com

Telefon: +49 (0) 2373 179 11 60

3. Dane dystrybutora

Nazwa: SKY-VIDEO Marek Augustynski

Adres: ul. Stanistawa Staszica 31, 32-650 Kety, Polska
Email: sklep@stepcraft.pl

Telefon: +48 794 617 695

4. Zastosowanie produktu

Przeznaczenie:

Mocowanie obrabianych detali na stole teowym maszyn CNC.

Elastyczna obstuga materiatéw o grubosci do 80 mm bez koniecznosci przechylania
powierzchni mocujace,;.

Nieprawidtowe uzycie:

Nie stosuj systemu mocujgcego z materiatami przekraczajgcymi dopuszczalnag grubosé
(80 mm).

Nie uzywaj elementdéw mocujacych z uszkodzonymi gwintami lub innymi wadami
mechanicznymi.

Grupa docelowa uzytkownikow:

Operatorzy maszyn CNC oraz osoby zajmujace sie obrédbka materiatdw wymagajgcych
precyzyjnego mocowania.

5. Instrukcje montazu i instalacji

Przygotowanie:



Rozpakuj zestaw i upewnij sie, ze wszystkie elementy znajdujg sie w komplecie.
Przygotuj stét teowy maszyny CNC do instalacji systemu mocujacego.

Montaz:

Wybierz odpowiednig dtugos¢ kotkéw (40 mm, 60 mm lub 80 mm) w zaleznosci od
grubosci obrabianego materiatu.

Zamocuj bloki tozyskujgce i uchwyty mocujgce w wybranych miejscach na stole
teowym, korzystajac z nakretek kotnierzowych i dystanséw.

Przykre¢ materiat do uchwytéw, upewniajac sie, ze jest stabilnie zamocowany i nie
przesuwa sie podczas pracy.

Sprawdzenie poprawnosci instalacji:

Upewnij sig, ze wszystkie elementy sg stabilnie dokrecone, a obrabiany przedmiot jest
prawidtowo zamocowany.

Wykonaj testowy ruch maszyny CNC, aby sprawdzié, czy nie ma kolizji lub przesunieé¢
mocowanego materiatu.

6. Bezpieczne uzytkowanie

Instrukcje uzytkowania:

Mocuj detale zgodnie z zaleceniami producenta, zapewniajgc rownomierne roztozenie
sity mocujacej.

Regularnie kontroluj stan techniczny gwintéw, nakretek i innych elementow systemu
mocujgcego.

Wybieraj odpowiednig dtugosc¢ kotkéw do grubosci materiatu, aby zapewnic stabilnos¢ i
bezpieczenstwo pracy.

Czego unikaé:

Nie dokrecaj nakretek z nadmierng sitg, aby nie uszkodzi¢ gwintéw ani komponentéw
systemu.



Nie uzywaj systemu mocujgcego do materiatéw, ktére moga uszkodzi¢ bloki
tozyskujace lub uchwyty mocujace.

7. Srodki bezpieczenstwa i ostrzezenia

Ryzyko uszkodzenia materiatu: Niewtasciwe zamocowanie detalu moze prowadzi¢ do
jego przesuniecia lub uszkodzenia podczas pracy maszyny.

Ryzyko obrazen: Nie wktadaj rak w obszar mocowania podczas pracy maszyny CNC.

Kontrola przed rozpoczeciem pracy: Przed uruchomieniem maszyny upewnij sie, ze
wszystkie elementy mocujgce sg stabilnie zamontowane.

8. Konserwacja i pielegnacja produktu

Czyszczenie: Regularnie usuwaj pyt i wiory z elementéw systemu mocujgcego, aby
zapewni¢ ich prawidtowe dziatanie.

Kontrola: Sprawdzaj stan gwintéw i innych elementéw systemu co 3 miesigce lub
czesciej przy intensywnym uzytkowaniu.

Smarowanie: W razie potrzeby nasmaruj gwinty, aby zapewni¢ ptynng prace nakretek i
kotkéw.

9. Instrukcje sktadowania i transportu

Sktadowanie: Przechowuj system mocujacy w suchym miejscu, chronigc elementy
stalowe przed korozja.

Transport: Transportuj elementy systemu w zabezpieczonym opakowaniu, aby
zapobiec ich zgubieniu lub uszkodzeniu.

10. Postepowanie w przypadku awarii

Uszkodzone elementy: W przypadku uszkodzenia nakretki, kotka lub bloku
tozyskujacego wymien element na nowy, zgodny z zaleceniami producenta.

Problemy z mocowaniem: Sprawdz stabilnos$¢ wszystkich potaczen i dokreé elementy,
jeslijest to konieczne.

11. Srodki ochrony osobiste;j

Rekawice ochronne: Zalecane podczas montazu i demontazu systemu mocujacego,
aby unikna¢ skaleczen.

Okulary ochronne: Obowigzkowe podczas pracy z maszyng CNC, aby chroni¢ oczy
przed odpryskami materiatu.

Jesli masz dodatkowe pytania dotyczace produktu, skontaktuj sie z dystrybutorem.
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