Instrukcja Bezpieczenstwa i Uzytkowania dla produktu: Podwieszane mocowanie
detalu

Wersja: 1.0

Data opracowania: 05.12.2024 r.

1. Opis produktu

Podwieszane mocowanie detalu STEPCRAFT to narzedzie zaprojektowane specjalnie
do obrébki cienkich materiatéw, takich jak arkusze mosiadzu, panele drewniane iinne
cienkie detale. Uzycie uchwytow magnetycznych i srub zaciskowych zapobiega
gromadzeniu sie wiérow pod obrabianym materiatem, a takze minimalizuje ryzyko
odksztatcen. Produkt umozliwia osiggniecie bardziej precyzyjnych wynikow podczas
frezowania cienkich materiatéw.

Cechy produktu:

Zapobiega gromadzeniu sie widréw pod materiatem i odksztatceniom tarczy.
Przeznaczone do obrébki materiatéw o grubosci do 2 mm.
Wspobtpracuje z maszynami STEPCRAFT o wymiarach 300, 420, 600 i 840.

Specyfikacja techniczna:

Grubos¢ materiatu: 2 mm blachy stalowe;j.
Odpornosé na korozje i wode, malowane proszkowo.
Zakres mocowania: 30 mm do 210 mm lub 345 mm.

Zakres dostawy:

1x blacha stalowa 220 x 375 mm.
17x podktadki.

17x nakretki.

5x gwintowany tgcznik magnesowy.

5x ptaskie zaciski.



5x $ruby z tbem wpuszczanym.

2. Dane producenta

Nazwa producenta: STEPCRAFT GmbH & Co. KG
Adres: An der Beile 2, 58708 Menden, Niemcy
Email: info@stepcraft-systems.com

Telefon: +49 (0) 2373179 11 60

3. Dane dystrybutora

Nazwa: SKY-VIDEO Marek Augustynski

Adres: ul. Stanistawa Staszica 31, 32-650 Kety, Polska
Email: sklep@stepcraft.pl

Telefon: +48 794 617 695

4. Zastosowanie produktu

Przeznaczenie:

Mocowanie cienkich materiatow (np. arkusze mosigdzu, panele drewniane) podczas
pracy na maszynach CNC STEPCRAFT.

Zapobieganie odksztatceniom i gromadzeniu sie widréw pod materiatem, co poprawia
precyzje obrobki.

Nieprawidtowe uzycie:

Nie stosuj mocowania do materiatow o grubosci wiekszej niz 2 mm.

Nie uzywaj produktu z maszynami innych producentéw bez upewnienia sie o
kompatybilnosci.

Grupa docelowa uzytkownikow:

Operatorzy maszyn CNC oraz osoby zajmujace sie precyzyjnag obrdbka cienkich
materiatow.



5. Instrukcje montazu i instalacji

Przygotowanie:

Upewnij sie, ze zestaw zawiera wszystkie elementy (blacha stalowa, podktadki,
nakretki, tagczniki magnetyczne, zaciski, Sruby).

Przygotuj powierzchnie roboczg maszyny CNC do instalacji mocowania.

Montaz:

Umiesc¢ blache stalowa na stole roboczym maszyny CNC.

Za pomoca tacznikéw magnetycznych i ptaskich zaciskow przymocuj obrabiany
materiat do mocowania.

Uzyj podktadek, nakretek i sSrub do stabilnego zamocowania detalu, dostosowujac je do
grubosci i wymiarow materiatu.

Sprawdzenie poprawnosci instalacji:

Upewnij sig, ze obrabiany materiat jest rbwnomiernie zamocowany i nie ma luzéw.
Wykonaj testowy ruch maszyny, aby sprawdzi¢, czy mocowanie jest stabilne.
6. Bezpieczne uzytkowanie

Instrukcje uzytkowania:

Stosuj mocowanie zgodnie z jego przeznaczeniem i zaleceniami producenta.
Regularnie sprawdzaj stabilno$¢ mocowania przed rozpoczeciem pracy.

Uzywaj wytgcznie z odpowiednimi maszynami STEPCRAFT i materiatami o zalecanej
grubosci.

Czego unikaé:

Nie uzywaj mocowania z materiatami, ktére moga uszkodzi¢ powtoke stalowej blachy.
Nie dokrecaj srub z nadmierna sitg, aby unikng¢ uszkodzenia gwintéw lub zaciskow.

7. Srodki bezpieczenstwa i ostrzezenia



Ryzyko uszkodzenia materiatu: Nieprawidtowe mocowanie moze prowadzi¢ do
przesuniecia lub uszkodzenia obrabianego przedmiotu.

Ryzyko obrazen: Unikaj dotykania obracajgcych sie elementéw maszyny lub
obrabianego detalu podczas pracy.

Bezpieczenstwo uzytkownika: Uzywaj odpowiednich $srodkdéw ochrony osobistej, takich
jak rekawice i okulary ochronne.

8. Konserwacja i pielegnacja produktu

Czyszczenie: Regularnie usuwaj widry i inne zanieczyszczenia z blachy stalowe;j i
elementéw mocujacych.

Kontrola: Sprawdzaj stan gwintow, tacznikdw magnetycznych i zaciskéw, wymieniajac
uszkodzone elementy na oryginalne czesci zamienne.

Smarowanie: W razie potrzeby nasmaruj gwinty srub, aby zapewnic ich ptynng prace.
9. Instrukcje sktadowania i transportu

Sktadowanie: Przechowuj mocowanie w suchym miejscu, chronigc je przed wilgocig i
kurzem.

Transport: Przewoz mocowanie w oryginalnym opakowaniu, aby zapobiec
uszkodzeniom mechanicznym.

10. Postepowanie w przypadku awarii

Uszkodzenie elementow mocujgcych: Natychmiast przerwij prace i wymien
uszkodzone czesci.

Problemy z mocowaniem: Sprawdz stabilnos¢ wszystkich potgczen i dokonaj
odpowiednich regulacji.

11. Srodki ochrony osobiste;j

Rekawice ochronne: Zalecane podczas instalacji i obstugi mocowania, aby uniknaé
skaleczen.

Okulary ochronne: Obowigzkowe podczas pracy z maszyng CNC, aby chroni¢ oczy
przed odpryskami.

Jesli masz dodatkowe pytania dotyczace produktu, skontaktuj sie z dystrybutorem.
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