Instrukcja Bezpieczenstwa i Uzytkowania dla produktéw: Wanna do frezowania na
mokro STEPCRAFT

Wersja: 1.0

Data opracowania: 05.12.2024 r.

1. Opis produktu

Wanna do frezowania na mokro STEPCRAFT to urzadzenie zaprojektowane do obrdbki
materiatéw pod wodg lub innymi ptynami chtodzacymi. Dzieki temu zapewnia
doskonate chtodzenie, co jest szczegdlnie istotne podczas frezowania materiatow
termoplastycznych, pleksi czy wegla. Umozliwia rowniez zatrzymanie odpadow i
widréw wewnatrz wanny, co przedtuza zywotnosc frezow i utatwia czyszczenie.
Obrabiane materiaty sg wygodnie mocowane za pomoca zaciskéw.

Cechy produktu:

Mozliwos$é pracy z réznymi ptynami chtodzgcymi.

Ochrona przed przegrzewaniem materiatéw i narzedzi.

Zatrzymywanie odpaddéw w wannie dla czystszego srodowiska pracy.

Trwata konstrukcja z malowanej proszkowo blachy stalowej odpornej na korozje.

Specyfikacja techniczna:

Grubos$¢ materiatu wanny: 1 mm blacha stalowa.
Odpornosc¢ na korozje i wode.

Maksymalne wymiary obrabianych elementdéw zalezg od modelu wanny (np. dla D.600:
350 x 550 mm).

Zakres dostawy:

Wanna do frezowania z systemem mocowan.
Zestaw drenazdéw.

Zawor kulowy.



2. Dane producenta

Nazwa producenta: STEPCRAFT GmbH & Co. KG
Adres: An der Beile 2, 58708 Menden, Niemcy
Email: info@stepcraft-systems.com

Telefon: +49 (0) 237317911 60

3. Dane dystrybutora

Nazwa: SKY-VIDEO Marek Augustynski

Adres: ul. Stanistawa Staszica 31, 32-650 Kety, Polska
Email: sklep@stepcraft.pl

Telefon: +48 794 617 695

4. Zastosowanie produktu

Przeznaczenie:

Obrébka materiatdw pod woda lub innymi ptynami chtodzgcymi.

Chtodzenie materiatéw termoplastycznych, pleksi, wegla oraz innych wymagajacych
chtodzenia podczas frezowania.

Zatrzymywanie wiérow i odpadow w wannie w celu utatwienia sprzatania i przedtuzenia
zywotnosci narzedzi.

Nieprawidtowe uzycie:

Nie uzywaj wanny bez odpowiedniego zamocowania materiatu.

Nie stosuj ptyndéw agresywnych chemicznie, ktére mogg uszkodzi¢ wanne lub
obrobione materiaty.

Nie uzywaj wanny do obrébki materiatdéw nieprzeznaczonych do pracy pod woda.

Grupa docelowa uzytkownikow:



Operatorzy maszyn CNC oraz osoby zajmujace sie obréobka materiatdw wymagajgcych
chtodzenia podczas frezowania.

5. Instrukcje montazu i instalacji

Przygotowanie:

Rozpakuj wanne i upewnij sig, ze zestaw zawiera wszystkie elementy (wanna, system
mocowan, zestaw drenazéw, zawor kulowy).

Przygotuj stanowisko pracy, upewniajgc sie, ze jest stabilne i odpowiednio
zabezpieczone przed zalaniem.

Montaz:

Zamocuj wanne ha maszynie CNC zgodnie z instrukcjg producenta maszyny.
Zainstaluj zestaw drenazdw i zawor kulowy w odpowiednich miejscach.
Upewnij sie, ze wanna jest prawidtowo podtgczona do systemu odptywowego.

Sprawdzenie poprawnosci instalacji:

Wypetnij wanne woda lub innym odpowiednim ptynem chtodzgcym do zalecanej
wysokosci.

Sprawdz szczelnos¢ zaworu kulowego i systemu drenazow.
6. Bezpieczne uzytkowanie

Instrukcje uzytkowania:

Upewnij sig, Ze obrabiane materiaty sg prawidtowo zamocowane w wannie za pomocag
zaciskow.

Stosuj wytacznie ptyny chtodzgce zalecane przez producenta.
Regularnie kontroluj poziom ptynu w wannie i uzupetniaj go w razie potrzeby.

Czego unikaé:

Nie pozostawiaj maszyny bez nadzoru podczas pracy z wannag.



Nie uzywaj wanny bez odpowiedniego systemu odptywowego.
7. Srodki bezpieczeristwa i ostrzezenia

Ryzyko zalania: Upewnij sie, ze zawdr kulowy i system drenazow dziatajg prawidtowo,
aby unikngé¢ wyciekéw.

Bezpieczenstwo uzytkownika: Nos rekawice ochronne i okulary podczas pracy zwanna,
aby unikna¢ kontaktu z ptynami chtodzgcymi.

Ryzyko korozji: Regularnie czy$¢ wanne po zakonczonej pracy, aby zapobiec osadzaniu
sie osaddéw i zanieczyszczen.

8. Konserwacja i pielegnacja produktu

Czyszczenie: Po kazdej pracy usun resztki wiérow i ptynu z wanny, doktadnie jg
osuszajac.

Kontrola: Regularnie sprawdzaj stan systemu drenazéw, zaworu kulowego i powtoki
malarskie;.

Smarowanie: W razie potrzeby nasmaruj elementy metalowe, aby zapobiec korozji.
9. Instrukcje sktadowania i transportu

Sktadowanie: Przechowuj wanne w suchym miejscu, zabezpieczona przed wilgocig i
uszkodzeniami mechanicznymi.

Transport: Transportuj wanne w oryginalnym opakowaniu, aby unikna¢ uszkodzen
mechanicznych.

10. Postepowanie w przypadku awarii

Whyciek ptynu: Natychmiast zatrzymaj prace i sprawdz szczelnos¢ zaworu kulowego
oraz systemu drenazow.

Uszkodzenie wanny: W przypadku uszkodzenia konstrukcji skontaktuj sie z
dystrybutorem w celu naprawy lub wymiany.

11. Srodki ochrony osobistej

Rekawice ochronne: Zalecane podczas obstugi wanny i kontaktu z ptynami
chtodzacymi.

Okulary ochronne: Obowigzkowe podczas pracy z maszyng CNC, aby chroni¢ oczy
przed odpryskami lub ptynami.

Jesli masz dodatkowe pytania dotyczace produktu, skontaktuj sie z dystrybutorem.
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